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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayil Karari
ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli
olarak vyayginlastinlan 42 aan ve 192 dala ait cergeve Ogretim
programlarinda amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis Ogretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel Ggrenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanms, denenmek
ve gelistirilmek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya bagslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmasi
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlar, isleimeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modullereinternet Uzerinden ulasabilirler.

Basilmig moddiller, egitim kurumlarinda dgrencilere Uicretsiz olarak dagitilir.

Moduller hicbir sekilde ticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 523E00160

ALAN Elektrik Elektronik Teknolojisi
DAL/MESLEK Otomasyon Sistemleri
MODUL UN ADI Operator Panelleri

MODULUN TANIMI

Operatdr panellerinin PLC de yukli program ile
baglantili olarak programlanmasimi  anlatildigi  dgrenim
materyalidir.

SURE

40/32

ON KOSUL

PLC Programlama Teknikleri modulini tamamlams
olmak.

YETERLIK

Operatér panelini sisteme gore programlamak.

MODULUN AMACI

Genel Amag

Bu modul ile, gerekli ortam saglandiginda sistem igin
gerekli operatdr panelini programlayarak montajim hatasiz
olarak programlayabileceksiniz.

Amaclar

1. Kontrol ve operator panellerinin sisteme uygun modelini
secebileceksiniz.

2. Operatér pandini  yapilacak sisteme gére hatasiz
programlayabileceksiniz.

3. Sistemin  gerektirdigi hata mesgjlarim  eksiksiz
yapabileceksiniz.

4. Yapilan programi operatér paneline  hatasiz
yukleyebileceksiniz.

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE

PLC deney seti, kontrol ve operator paneli, datashow,
Internet, farkli markalarin kullamm kilavuzlar:.

DONANIMLARI
@  Modilin icinde yer alan her 6grenme faaliyetinden
sonra, verilen dlgme sorulari, kendinize iliskin gozlem
ve degerlendirmeleriniz yoluyla kazandiginiz bilgi ve
becerileri Olgerek kendi kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE @  Ogremen, modil sonunda size Olgme teknikleri
DEGERLENDIRME uygulayarak modil uygulamalar: ile kazandigimiz bilgi

ve becerileri Olcerek degerlendirecektir.

@  Ogretmen, modil sonunda  performansinizi
derecelendirme Olgegi ile yeterli konuma gelip
gelmedigini belirleyecektir.







Sevgili Ogrenci,

Bilgisayar tabanli kontrol sistemlerinin kullanim: oldukga yayginlasti. Bu sistemin
kullamm alamnin artmasiyla beraber farkli ara yizlere de ihtiya¢ duyulmaya baglandi. Ara
yuzlerin kullannm amaglart programin bazi asamalarinda gevrime disardan da verilerin
girilmesi ya da sistemin bazi: asamalarinda verilerin diger kullamcilar tarafindan da izlenmesi
geregidir. Operattr panellerinin genel anlamda gorevi budur.

PLC program ile haberlesebilen ve kullammu kolay olan operatdr paneli ya da HMI
(human machine interface) artik istege bagli olmaktan ¢ikmus ve kullanimi zorunlu hale
gelmistir. Daha 6nce PLC programlamay: 6grendiniz. Operator panelleri modiliinde ise
farkli Olgekteki PLC ve benzeri sistemler icin uygun olan panelini segcmeyi, gerekli
haberlesme ve elektrik baglantilarim yapmayi ve programlamay: 0greneceksiniz.






OGRENME FAALIYETI-1

( AMAC )

Kontrol ve operattr panellerinin sisteme uygun modelini segebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

@  Degisik markalarin Urettigi operator panelleri ile ilgili web sitelerinden

pandlere ait teknik 6zellikleri arastirinmz.

1] Degisik markalarda operatdr pandlerinin secim kataloglarim ve brogdrlerini

temin ediniz ve inceleyiniz.

@  Otomasyonlailgili dergilerde operator panelleri ileilgili yazilar: derleyiniz.

1. OPERATOR PANELLERI

1.1. Operator Paneli Tamm

Gunumiz dunyasinda bilgiye olan ihtiyag oldukca fazladir. Uretim hatlar:, makineler
ve proseser ile mimkin oldugunca fazla bilgi alisverisi yapilabilmelidir. Kaldi ki, kontrol
ekipman olarak PLC kullamimas: ve PLC'lerin Uretim ve proses ile ilgili oldukga fazla

Sekil 1.1: Operator paneli

bilgiye zaten sahip olmalan
operator pand kullanimini daha da
cazip hale getirmektedir.

Makineler, Uretim hatlar1 ve
proses sistemleri operatore,
operatérler  de bu  karmasik
sistemler ile anlasmaya ihtiyag
duyarlar. Bu tip sistemlerin
kontroliinii  gerceklestiren PLC'ler
yapilar1 geregi sagir ve dilsizdirler.
Bir sekilde operatorler ile akinalar
ve proses sistemlerinin anlagmalar
saglanmalidir.



Configuration PC

m OP 77B
: MPI-

MNetwork

FREs
-4
L 3

L
:ll‘l

SIMATIC S7 300/400
312 CPU (or higher)

Sekil 1.2: Otomasyon sistemi ¢inde operatdr paneli

Kontrol sistemlerinin ilk donemlerinden itibaren makine ile insan arasindaki bu
anlasma ihtiyaci buton, pako salter, lamba gibi elemanlar ile giderilmeye calisilmstir.
Kontrol elemam olarak PLC'lerin kullanilmaya baslanmasindan sonra, PLC kabiliyetlerinin
yeterince kullamilmasini saglamak Uzere kullamlan buton ve lamba sayilari makinelerin
karmagiklig: ile dogru orantili olarak artmustir.

Ancak; buton, lamba gibi makine ile operatdriin
anlasmasim saglayacak her eleman icin en azindan bir delik
delme ve kablo baglantilarinin yapilmast ihtiyaci, hem maliyeti
attrmis hem de  makingderin  operatdr  tarafindan
kullamlmalarint ~ zorlastirmigtir.  Ayrica; bu  tip  teknolgji
kullanmlmis makinelerde herhangi bir degisiklik yapmak oldukca
zordur. Ornegin, sadece bir tane buton eklemek bile biitiin
kontrol panelinin degismesine, bitun deliklerin  yeniden
delinmesine ve kablo baglantilarinin yeniden yapilmasina neden
olabilir. Bu islemler de oldukga maliyetlidir.

Sekil 1.3: Butonlar

Ayrica kullanilan her eleman igin PLC sisteminde bir giris veya cikis noktast
kullamimas: gerektigi de unutulmamalidir. Bu nedenle, bu tip teknoloji kullanan makine
imalatgisinin Urlin gelistirme imkan kisithdir. Maliyet ve teknolojiden dolay: rekabet sanst
ortadan kalkar.



Butdn bu bilgilerin bir ekran tzerinde operatdre sunulmasi, operatoriin gerekli bilgileri
bu ekran Uzerinden Uretim hattina iletmesi operator pane kullanmamin bir diger avantaji
olarak karsimiza gikmaktadir.

Bu tip haberlesme ve bilgi ihtiyaclarinin artmasi, kontrol edilen sistem ile daha detayl1
calismaihtiyaci operattr panellerinden beklentileri arttirnugtir.

Bu ihtiyaclar karsilamak
Uzere Oncli operatdr pandi
Ureticileri  sistemlerine  yeni
fonksiyonlar eklemeye
baslamislardir. Bu fonksiyonlar
ile operatdr pandleri artik bir
SCADA (Supervisory Control
and Data Acquisition) yazilim
gibi... davranabilmektedirler.
. Bunlardan en 6nemlileri bu tip
panel programlarinn,
protokollerinin daha agik héle
gelmesi ve panel (zerindeki
seri kapilarin  serbest olarak
kullanlmasidir.

Sekil 1.4: Operatér paneli Uzerinden ekrani

Hatta baz: Ureticiler bu panellerin Gzerine giris ¢ikis noktalar1 da ilave etmektedirler.
Bu giris ¢ikis noktalarindan amag paneli bir PLC gibi kullanmaktir.

Panellerin daha agik héle gelmesi ile burada artik operatdr pandlerinin igine gesitli
mantiklar iceren programlar yazmak mumkin héle gelmektedir. Bunun igin operattr panel
icerisine kendi dilleri ile program yazilabilmektedir. Artik operator panel derleyicilerinin
icindeki programlarin sagladiklar: gélistirilebilir, yeni fonksiyonlar ilave edilebilir. PLC
hafizasindan tasarruf saglamak tizere PLC' nin gerceklestirmesi gereken kontrollerin bazilari,
hatta zamanlayicilar ve sayicilar bile pand icerisine konabil mektedir.

Operatér pand programlayan herkesin cogu zaman karsilastigi problem, yapilmak
istenen bazi animasyonlarin dogrudan panel lGzerinde yapilamamasidir. Bunun igin mutlaka
bazi mantiklarin (mesela karsilastirmalarin) PLC icerisine yazilmasi gerekmektedir. Bu tir
mantiklart PLC yaparak panelin istendigi gibi davranmasi saglanmistir. Ama artik yeni tip
pandlerde bitin bu islemler dogrudan panel icerisinde yapilabilmektedir. Bdylece hem
PLC'nin yuku hafifletilebilir ve hem de ¢ok daha hizli animasyonlar, ekran gegisleri
yapilabilir.

1.2. Operator Panel Cesitleri

Operatér paneli PLC, DP vb. gibi bilgisayar tabanli sistemlerde, sistem kurulumu
asamasinda secilebilir ya da var olan sisteme daha sonradan eklenebilir. Uretici firmalar



bunu 6n gorererek Uretimlerini gergeklestirir. Farkli markalarin operator panelleri birbiriyle
de kullanlabilecek sekilde tasarlanmugtir. Bu asamada énemli olan kullamicimn kendi sistemi
icin en uygun paneli segebilmesidir. Operattr pandi secilirken Uretici firma tarafindan
verilen kataloglar dikkatle incelenmeli ve secim buna goére yapilmalidir. Genelde
siniflandirma ekramin kullamm sekline gore yapilmistir. Bunlar;

-Push button paneller

-Micro pandler

-Mobil paneller

-Paneller

-Multi panellerdir

Ayrica pand PC'leride bu siniflamaya dahil edebiliriz.

1.2.1. Push Button Pandller

Istenildiginde degistirilebilen esnek yapist
ve kolay kablo baglantisi ile geleneksel kontrol
panolarina alternatif olarak kullaniimaktadir.

Yumusak On  yluzeyi ve Kkolay
| temizlenebilir olmas: 6zellikle gida endustrisinde
tercih nedenidir. Istenilirse normal buton, 1s1kl1
ikaz ya da acil stop butonu da eklenebilir. PLC,
PROFIBUS DP ve MPI sistemleriyle uyumiu

calisabilir.

Sekil 1.5: Push button panel
1.2.2. Micro Pandller

Kiglk olcekli makine ve tesislerin izlenmesinde kullanilan operator panelleridir. Text
pand ya da touch pand olarak Uretilmektedir. Yapsi karmasik olmayan PLC'lerle beraber
kullanlir. Haberlesme protokolt olarak sadece MPI (multipoint interface) kullanlabilir.
Sadece kendi markasiyla beraber kullarlabilir.

L IS
SIMATIC PANEL

TP 1L70micro

e

Actual Temp: 100.00 °c

| - |
7 i
= S Airrcee

Sekil 1.6: Mikro panel




1.2.3. M obil Pandller

Tasimlabilir operatdr panelidir. Farkli markali PLC lerle haberlesebilir. Blylk orta ve
kiiclk Olgekli sistemlerde ve dagimk mimaride kulamlabilir. Bilgisayar tabanli tim
otomasyon sistemleri ile haberlesebilir. Veri saklama hafizasi buydktur. Dokunmatik ekrant
vetus pandi vardir.

Miotsle Py 17T
mll STUR

Sekil 1.7: M obil paneller
1.2.4. Pandller

Orta dlgekli uygulamalarda en ¢ok kullamlan operator paneli simifichr. Tug takimi ve
dokunmatik ekran olarak Uretilir. Bu iki ¢zellik aym uUrinde de bulunabilir. Farkli
uygulamalar icin tercih edilecek degisik buyikllkte paneler Oretilmektedir. Buyuklugine
gore haberlesme Ozellikleri ve veri saklama hafizas degisiklik gosterir. Farkli markalarla da
haberlesebilir.

1 SERANTIC PAMNEL

N S
R |

Sekil 1.8: Farkli fonksiyonlara sahip paneller



1.2.5. M ulti Pandller

Sekil 1.9: Farkli fonksiyonlara sahip multi paneller
1.2.6. Operator Panelini Sisteme Baglamak

SIMATIC PANEL

1- Multimedyakart1 yuvas

2- Display/ dokunmatik ekran
3- Baglanti noktasi kiskaglar
4- Baglanti contast

Daginmk mimeari ve
program dongusi hizli sistemler
icin tasarlanmustir. tim

haberlesme protokollerine uyum
saglar ve farkli markalarla da
haberlesebilir.  veri  saklama
hafizasi yuksektir. blyik olgekli
ve kompleks uygulamalar igin
tercih edilir.




OIORE),

1-Ortak negatif ug

2-Gu¢ kaynagi girisi

3-RS-485/ RS — 422 araylizii (IF 1B )
4-USB girisi

Sekil 1.10: TP 177 B’ nin baglanti detaylari

RS 485 ara yuzl haberlesme saglanacak programin ya da sistemin ¢zelligine gére
asagidaki tabloda gosterilen sekilde baglanmali. Dip swich ayarlar: dogru segilmelidir.

OP 1778

RS 485

SIMATIC S7

|

RS 422

SIMATIC 500/505

L]

RS 422/RS 485

Foreign PLC device

RS 485
RS 232

Foreign PLC device

Sekil 1.11: Operatdr paneli ile PLC baglantisi




Communication

Switch setting

Meaning

1 1 1 | 1

]

r

A

MPIPROFIBUS DP
RS 485

4321

RTS on pin 8,

like programming device,
for commissioning, for
example

MPIPROFIBUS DP
RS 485

RTS on pin 4,

like programming
device, for
commissioning, for
example

Mo RTS on plug, for data
transfer between
controller and HMI
device

5422 i {

L

RS 422 interface is
enabled

Button —BDN

4321

ON

Factory state

Sekil 1.12: Operator paneli ile PLC arasindaki adaptér dip swich ayarlari

OP177B

RS 485

PC
-3
USB
PC
b
RJ45
PC
RS 485 .
RS 232 RS 232 g
PC
RS 485 g

Sekil 1.13: Operatdr paneli ile PC arasandaki baglanti ayar lari
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Bit rate in Kbps DIF switch 1 DIF switch 2 DIP switch 3

115,2 1 1 0

576 1 1 1

384 0 0 0

19,2 0 0 1

9,6 0 1 0

4.8 0 1 1

24 1 0 0

1,2 1 0 1

Dip swich ayarlari veri aktarim hizint belirler. RS-485 adapttrin ayar verileri

yukarida verilmistir. 2 numara ile gosterilen konum ledleridir.
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(' UYGULAMA FAALIYETI

)

Size verilen operatdr panelinin teknik ozelliklerini cikararak heberlesme ve enerji
baglantilarim dip siwic ayarlarini 6gretmeniniz gozetiminde yapiniz.

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Sistem ihtiyaclarin tespit etmek.

@ PLC laboratuvarinizda  kullandigimz
PLC' nin marka model ve CPU modélini
belirleyiniz.

@ Sistemin ihtiyacim karsilayacak operator
veya konrol pandini segmek.

@ PLC sisteminize uygun olabilecek farklt
markalardan  operatér  pandi  tipi
belirleyiniz.

@ Bdirlediginiz  operattr  panellerinin
kullamm kilavuzlarin dikkatlice
inceleyerek hangi haberlesme
protokollerini kullanabileceginizi
belirleyiniz.

@ Operattr veya kontrol panellerinin enerji
ve haberlesme baglantilarint yapmak.

@ Sectiginiz operator panelinin PC ve PLC

baglantilarimin nasil yapildigin

arastirimz.

@ Sisteminizi uygun baglant1 tipine gore
operatdr pandine baglayimz.

12




(' OLGME VE DEGERLENDIRME )

PERFORMANS TESTI
DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet | Hayrr

1 | Atdlye gcalisma kurallarina uygun sekilde giyindiniz mi?

> Ogretmeninizden konuylailgili yeterli teknik bilgi alciniz
mi?

3 | Calisacagimz PLC nin teknik dzdliklerini biliyor musunuz?

4 Calisacaginiz PLC’ de daha 6nce program ornekleri yaptimz
mi?

5 | Program érnekleri PLC' de yukli ma?

6 | PLC yeuygun operatdr pandini sectiniz mi?

7 Segtiginiz operatdr panelinin lisansli programi
bil gisayarimzda yuklt ma?

8 Operatdr pandli ile PC arasinda uygun baglantiy: sagladimz
mi?

9 Operatér paneli ile PLC arasinda uygun baglanti ve
haberlesme saglandi mi?

10 PL C operattr paneli ve PC arasinda haberlesme
saglanabiliyor mu?

DUSUNCELER
DEGERLENDIRME

Kontrol listesindeki davranslar: sirasiyla uygulayabilmelisiniz. Uygulayamadigimz

davranistan diger davramsa gecmek mimkiin olamayacagindan faaliyeti tekrar eimelisiniz.
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Operatér panelini yapilacak sisteme gore hatasiz programlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

1] Farkli tipteki operatdr pandleri icin tasarlanmug programlama dillerini
arastirimz.
@  Operatdr pandlerinde kullamlan programlama dillerinin 6zelliklerini arastirimz.

2. OPERATOR PANELLERINI
PROGRAMLAMA

2.1. Operator Panelini Programlama Editor

Sistem icin uygun operatdr paneli secildikten sonra, segilen panele uygun
programlama dili belirlenir. Uretici firmalar operatér pandleri icin kullamiimas: gereken
program: tavsiye ederler. Bu asamada yapilmas: gereken tavsiye edilen programlama dilleri
icinden bizim sistemimiz i¢in en uygun olan: segmektir.

Asagidaki sekilde bu amacla hazirlanns secenekler gosterilmistir.

WInGS floeikblc Standand

WinCs flexitle Compact
SIMSATIC Mz Paaid EIVATIC Pasds SINATIC Panets und PC based PC bagad
TF 17wz Ta Tl Seria Mals Panils. VIR Teaiia WG
27T ST Sarie Funimg AT D El-
=
T
&1 ! -

[l

Sekil 2.1: Operattr panellerine uygulanacak farkl programlama versiyonlari

B oo
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Sisteminiz igin uygun olan dili ya da dilin versiyonunu segtikten sonra programlamaya
gegebilirsiniz. Sectiginiz programda sizi tercihlerinize gore yonlendirecek esneklikte
tasarlanmustir. OperatOriiniizti programlamak igin kullanacaginiz PC' nin, sectiginiz programa
uygun donammda ve 6zdlliklerde olmasina dikkat ediniz.

Kitabimizda kullamlacak dil WIN CC flexible igin 6nerimiz pentium IV ve 512 MB
RAM’dir.

Operatér pandinin islevi PLC ile kullamci arasindaki haberlesmeyi  bizim
belirledigimiz sinirlar icinde saglamaktir. Panel programlamaya baslamadan Once su
sorularin cevaplar: verilmelidir:

/] PLC’de yukli olan programin hangi asamalarimn operator tarafindan izlenmesi

Ongorulmisttir?

@  Operator pandini kullanan teknik eleman gerektiginde hangi verilere midahele

edebilmelidir?

/] Kag tane operatér pandi kullanlacaktir?

@  Operator paneli ya da pandleri hangi PLC ile haberlesecek?

/] Kullanlacak PLC ya da PLC’lerin modeli ve mimarisi nedir?

Alinan cevaplara gore, operattr panelinin modeli ve adedi belirlendikten sonra
programlamaya gecebilirsiniz.

WIN CC flexible kurulduktan sonra bilgisayar yeniden basaltiimalicir. Ekranda baglat
menustinden programi Seginiz.

2.1.1. Yeni Bir Proje Olusturmak

JiESsa0na!

o
=
a
B
a
|
;E

Sekil 2.2: Proje baslatma mendsi
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Sekil 2.3: Program olustur ma sihirbaz

Program olusturma sihirbazimn sundugu secenekler sirasiyla

En son olusturulan projeyi diizenleme

Eski proje agmak

Y eni proje olusturma sihirbazi (create a new projekt with the proje wizard)

Bos proje olusturmak

Pro Toal ile olusturulan projeyi acmak. Yeni proje olusturma sihirbazin
mausun sol tusu ile Gift tiklayimz.
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Sekil 2.4: PLC cihaz tipi segimi

Kullamilacak PLC ve segilecek mimariye uygun segenegi bu asamada belirleyiniz.
Projenize uygun secenek sizi haberlesme ve teknik detaylar konusunda yonlendirecektir.
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Ornegin dagimk mimari ile olusturulmus bir sistem icin uygun secenek “Distributed
operation” segenegidir. Sadece bir PLC ile haberlesen bir operator paneli icin “Small
machine” secenegini cift tiklayiniz.

[ Device selection

Dewice type

# M Farels
& Mcbie Paned

cartrol ler contorming

C

Sekil 2.5: Operatér paneli se¢cim menisi

Operatdr paneli secim mentsinden kullanacagimz pandi seginiz. Aym menu sizi
kullanacagimz haberlesme ve PLC modeli seciminde de yonlendirecektir. Micro panel
disindaki tiim modeller farkli markalarin PLC cihazlariylada haberlesebilir. Bu kitapta 6rnek
uygulamalar icin OP 177B ve PLC cihaz1 olarak Siemens S7 200 haberlesme icin IF 1B
kullanmlacaktir. Uygulamalar bolimiinde farkl1 segeneklerde tercih edilecek.

Projenizin isimlendirilmesini ve gerekli kisa bilgileri yaziniz. Bu asamadan sonra
kullanmlacak ekranlarin genel yapisimi belirleyen menlye geginiz.
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Sekil 2.6: Kalhip ( template) ekran hazirlama mendst

Bu menl sayfasindaki secenekleri tim ekran sayfalarina uygulayabilirsiniz. Sirket
logosu, tarih, ekran ismi gibi ekranda gérilmesi istenilen detaylar meniiden segilir. Alarm
penceresi ve ekramn gorsel duzinlemesini yapabilirsiniz. Gerek gorilen sayfalarda bu
yapilandirma daha sonrada iptal edilebilir.

oo T 0 GOTEEN AN B INE CaiTone
|| # Onlxithwresmbn cfsedion amene
w Bl T g i ViR T Db LR Bt T e £ P e ot 0 e

1greject typs [
ired coabioiier [

e i pod [ '_!
==1 EEEEC [
_",'-l ! -!
ALrter
[o=]
HimCod

TS T ST T

Sekil 2.7: Operatér panelinde kullamlacak sayfa secim sablonu
Operator panelinde kullamilacak ekran sayisim belirleyiniz. Ornek uygulama icin

ekran sayist 3 olarak segilecektir. Bu asamada secilen ekran sayisi daha sonra calisma
ekraninda da degistirilebilir.
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Sekil 2.8 Sayfa dzelligi segim tablosu

Ekranda kullanilacak dil 6zelligi, runtime galisma ve online/offline ¢aligma 6zellikleri
secildikten sonra finish butonunu cift tiklayip calisma sayfasina geciniz. Gegis sirasinda

program ayarlanan ozelliklere gore yeni proje olusturmak icin bir sire bekletilir. Ardindan
calisma ekrant agilir.

2.1.2. Cahsma Ekram

Bu asamaya kadar dgrendigimiz bilgiler operatér panelini sisteme baglamak ve yeni
proje olusturmak icin yapilmas: gereken islemleri kapsiyor. Panelimiz program yapmaya
hazir hdle geldi. Karsimza ¢ikan ekrana ‘ calisma ekrani’ diyoruz.
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Sekil 2.9: Programlama ekrani
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2.1.3. Proje Gorunusu

I
I‘.’.‘f’ Project §

[sasg Device 1[0P 1778 color PN/DF)
- 25 Screens

o3 Add Sceen
[ Template
7] Sereen,_t

E i Communication
w2 Tags
.5' Connections

. = Cyclez

E ot Alarm Management
B4 Analog Alams
- BE Discrete Alams
& i Settings

B " Recipes

) Add Recipe

E o Repoarts
.3} Add Report

B 4 Text and graphic lists

C el Testlists
2 o [Graphic lists

E é ﬁLﬂmtime |Jzer Administration

m Groups
‘j Isers

“" Runtime Security Settings
B - Device Settings

g Device Settings

0 Languages and fonts

=L Sereen Navigation

rh':ljl Navigation Control Settings
- ok Scheduler
EI g Language settings
[ Version Management

Olusturulacak projeyle ilgili teme o6zdliklerin
dizenlenmesi igin kullanilacak bolim. Bu ozellikler ekran
sayisi, ekran Ozelikleri, kullanlacak operatér paneli
sayisi, operatdr panelerinin tipi ve ozelikleri, operator
pand lerinin haberlesme modelleri gibi 6zellikleridir.

-DEVICE: Kullanilan operatér pandinin modéli,
parantez icinde gosterilmis olan modeldir. Panel moddli
degistirilmek istenirse sag tiklamp Chance device type
secenegi ile degistirilebilir.

Bt EJ‘ o [nert- Fomd I:I-MCW# ndoa  Hed

b oo E L R R
E' eyl [Lrmicn, £ b LA

= LRSS ey e
k. i

T Lo Teandrag o s S, =3 %
ey S -2
oo T e b
BRI patoopy
W g 1
i B |
i1
'::.I:x [pdn (=
|
5 B0 @y Finl Selmition T4k

SOILEE g e

Karsimza c¢ikan mentiden kullanacaginiz panel
tipini yeniden segebilirsiniz.

Sekil 2.10: Proje ve ekran Ozellikleri ekleme mentisu

Rename segenegi ile panele yeniden isim verilebilir.

Delete secenegi ile panel iptal edilebilir.

-SCREEN; Projede kullanilan ekranlar. Template, ekranin genel gorintisidir.

Kaskad tiim ekranlarda kullanilacak kalip seklidir. Screen_1 ile adlandirilan ekranlarin
ismi degistirilebilir. Ornegin iz kontrolii ileilgili bir proje sdz konusu ise mause sag tiklamp
‘rename segenegi ile ‘Motor hiz’ yazildiginda ekran ismi degisecektir.

Add screen secenegi ile ekran ekleyehilirsiniz.
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-COMMUNICATION: Ekranlarda kullamlan taglarin haberlesmesi  panelle
haberlesmesi igin kullamlan secenek, bu segenek altinda Connection segenegi yardimiyla
PLC cihazi1 ile panel arasindaki haberlesme saglanir. Cycles secenegi ile haberlesme tarama
hiz1 (dongu) belirlenir.

-ALARM MANAGEMANT: Panelde kullanilan tum alarmlarin dizenlendigi
ekrandir.

-RECIPE: Uretim asamasinda regete ya da tarif gibi oransal sabitlerin kullamldig
islemler igin kullanilan ekran.

-REPORTS: Sonucu rapor olarak istenilen islemlerde kullanmlan men(.

-TEXT AND GRAHIC LIST: Ekranlarda kullamlan text ve grafiklerin listelendigi
ekran.

-RUNTIME USER ADMINISTRATOR: Pand kullamcilarimn yetkilendirilmesi
amaciyla kullanilan ekran. Bu ekranda yetki verilmeyen ya da konulmus paswordi
bilmeyenler pandlin simirlandirilmis ekranlarina ya da islemlerine ulasamazlar

-DEVICE SETTING: Operator paneli ile ilgili ayarlarin yapildigi ekran, ekran

gecisleri, ekranda kullanilacak yazi tipi ve kalinliklari, ekranda kullamlan dil ya da diller,
ekranlar arasindaki baglanti ve gecislerin diizenlendigi mend.

-LANGUAGE SETTING: Projede kullamilacak tum gosterim ve yazilar igin
kullarmlacak dil ileilgili ayarlarin yapildig: ekran.

2.1.4. Cahsma Alam
Segilen operatdr pandi cihazinin ekram ve tum fonksiyonlarimin izlendigi kissm. Bu

kisma panelde yapilan garafik ve tuslarla ilgili tum islemler gorilir. Programlama
yapilirken kullanilacak olan galigma alamidir.
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2.1.5. Alet Kutusu

=== FONKSIYON

h L =

Simple Objecs

/ Line

<% Polyline

% Polygon

i Ellipse

@ Circle

O Rectangle
TextField

10 Field

% Date-Time Field
Graphic IO Field
= Syrmbolic IO Fisld
Graphics Wiew *
I Button

Switch
EE Bar

Enhanced Ohjects

Graphics

Library

Ekranda kullanilan tim ¢izim, grafik, text, resim, soft
key gibi 6zelliklerin sekillerinin secildigi mend.

Sekil 2.11: Operatdr paneli genel gor tinls

MenU alt mentleri olarak
Simple object (temel sekiller)

Enhanced abject (artan sekiller)

ik 1 %

Simple Objeacts

@

Enhanced Ohjects

) slider

'Q Statusz Force

§ Srm@rtClient View
wwe Uzer Wiew

@ Fauge

l,-_\/ Trend View

[ex] SyrmbolLibrary
B Recpe view

m Alarm View

Graphics (grafikler)
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:h L W
Simple Objects
Enhanced Objects

Graphics

Sﬁ Rurntime control icons
Sﬁ SIMATIC Automation D ewvice:
Sﬁ Mizcellaneous

My image folders

N

Library (kittphane)
mentleri vardir.

Sekil 2.12: Grafik ve sekil menusii

Kituphane menusi kullamci tarafindan sik kullamlan objelere kolay ulasmak
amactyla kullanilir. Grafik menustinde ¢ok sayida objeden proje gdsteriminize uygun olan
secebilir ya da kendi belgelerinizden yeni obje olusturup kitliphanenize ekleyebilirsiniz.
Segilen sekil ya da abjenin Ozeliklerini properties menisiinden ayarlayabilirsiniz. Tool
menisl sadece sekil olarak kaynak saglar; secilen sekle ozellik beirleme islemi icin
roperties meniisii kullanilir.

| T R R CCO|

3 - I
il r o

fmiﬂ‘!

mam_mg mm;mu

S
i - e
=3
rd
o GErer s
b Propethes = @

]

Sekil 2.13: Grafik sekil atama
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Sekil 2.14: Grafik renkleri diizenleme

& Wy Epreball Factosy Guphics
Ty Pustares contol Kons
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Sekil 2.15: Grafik gorunti ayarlari mentsi
2.1.6. Properties

Proje olusturma asamasinda yapilan islem icin gerekli olan 6zelliklerin tasarlandigi
menidir. Y apilmakta olan islem ya da dizenlemeye gore dzdlikler altindaki meni degisir.
Ozellikler menusiinin gorevi, operator paneli ile PLC programu arasindaki istenilen
koordinasyonu en dogru sekilde tasarlamaktir. Calisma ekramndaki meniileri WIEV mentisii
yardimiyla ya da kisa yol tuslariyla ekranda aktif hale getirebilirsiniz
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Sekil 2.16: Propertas menlslini agma
2.1.7. Proje Olusturmak

Proje lizerindeki konfigirasyonlarin nasil gerceklestirildiginin daha iyi anlasilabilmesi
icin kucuk bir proje 6rnegi Uizerinde uygulama yaparak gosterilecek. Projenin amaci PLC' de
gercekle meyve suyu Uretimini operatdr pandine aktarmak. Bu ornek icin panel
programlayicisindan istenilenler sunlardir: su, seker, aroma ve konsantre meyve suyu
oranlarin goruntulemek icin ekranlar olusturulacak,

-Operatér kullamcisi miktarlar: ve oranlarini ekranda grafik olarak gorebilecek,

-Madde miktar1 belirlenen oranlart astiginda ya da karistirici devri ayarlanan
degerlerin disina ciktiginda alarm ekram devreye girilecek,

-Tum alarmlar hafizada saklanacak.

2.1.8. Ekran Ayarlar1 Yapmak

Ornek projemiz icin baslangic asamasinda 3 ara ekran ve bir tane ana ekran
kullarnlacak.

Ekran kalibim (template) gérdiikten sonra, ekran olusturma islemini U¢ farkli yoldan
gerceklestirebilirsiniz.

-Proje olusturma sihirbazi ile baslangi¢c asamasinda ekran sayisini belirleyebilirsiniz.

-Calisma ekramnin sol tarafindaki proje alanindan screen komutu altindaki add screen
secenegine mauseile tiklayarak.

-Insert, new object in Project, screen yolunu segerek.
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Sekil 2.17: Ekran ekleme mendsi
2.1.9. Ekran Ismi Degistirmek

GG o ol

e W XA N P Es Ismini  degistirmek istediginiz ekramn Uzerine
et ' mause ile sol tiklayarak rename segenegi ile isaretleyin, bir
sonraki adimda var olan ismi silip istediginiz ismi
yazabilirsiniz.

Sekil 2.18 Ekran ismi degistirme
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2.1.10. Operator Panelinin PLC ile Baglantisaim Saglamak
PLC’ de yukli olan programin operatér paneli tarafindan gorilebilmesi icin sirasiyla

sagidaki islemleri gergeklestiriniz.

-Proje calisma alamnda Communication segenegi altindaki connection’u tiklayiniz.
Sekilde goérulen ekramin gorevi cihaz ile panel arasinda dogru haberlesmeyi saglamaktir.

Kullandigimz PLC cihazint marka ve modelini isaretleyiniz.

HHY darehza "
Foiram >

Taw il i P — r
[hra-f v 0 Hel s e obbos HE (L1~ TIELY
o iy TR Fash
3 Lot o BT
Mirsbet of makarn E Conhe cpatesticny

Sekil 2.19: PLC ve operatdr paneli arasindaki haberlesme ayarlari

Interface yani haberlesme araylzu icin IF 1B veya ETHERNET seceneklerinden sizin
sisteminize uygun olam seciniz. Operatdr pandi ile PLC nin haberlesmesi saglandiktan

sonra alarm penceresi olmayan pencereer isaretlenir.

Sekil 2.20: Sayfa diizenini hazirlamak
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Isaretlerin kaldirilcig1 sayfalarda template ekranindaki sekiller goriilmeyecektir.

2.1.11. Ekranda Display Olusturmak

] Detal 01
] Defal 02
o] ManSceen
* ] Section 0

L Communization

- - - -
B el

zriable_]

Ok

Sekil 2.21: Tag ekleme

lus OPTVB_Mixing
I sase Bodengerat_110P 778)
¢ [ Scresns
; : -a Aod Soresn
“ [ Template
[ Detal 00
- Detal 01
[ Detaln 2
[ HainScreen |
; “ ] Section 0
i B ;5" Cornrnunication |
-eag Tags I
: ‘S! Connections

PLC'de var olan bir degeri
operatdr panelinde grafik ya da sekil
olarak gosterebilemk icin  TAG
yapilandiriimalichr. Ornegimizdeki su
dolum seviyesini ekranda gostermek
amactyla tag yapilandiriniz.
Yapilandirma  sagdaki sekilde
gerceklestirilebilir.

@@l [ Maln Sereen J-S“ Connacions [;E Tags |

Sekil 2.22: Tagile PL C baglantisinin yapilandirilmas:
Tag eklendikten sonra, agilan tag ekramna isim, baglant: ve adres bilgilerini giriniz.
Ayni iglemleri seker seviyesini, aroma seviyesini ve konsantre (meyve suyu) Seviyesini
gorebilmek icin tekrarlayimz. Gerekli taglar1 yapilandirdiktan sonra tag ekram asagidaki gibi

gorulecektir.
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lisa OPT7E_Mixing

= Bedengerat 1([0P 77B]

o =5 Soreens

; i -a Add Scre=n
- Template
O paaloo
+ O Detal 01
[ Detal 0 2
[ Main Soreen
© [ Secton_0

=] ;}S Carrmunication

i 2= Tags

0% Connaction:

Sekil 2.22: Tag yapilandir ma Or negi

Fill evel_Concentrate
FilLevel_Sugar

FilLevel_Aromsa

@@ [ Main Screen I-S" Connecticns . =
> I B

FilLevel_\Water

Corneckon_1
Cormechon_1
Cornechon_1

Cormechon_1

Int
Int
Int

- Ink

DB 1 DB 2
DB 1 DR ¢
DE LDEW &

Bu asamadan sonra ekran ismini asagidaki sekilde degistiriniz ve seviye gostergesi

anlamina gelen FILL LEVEL yapimiz.

L EEEF
L, OP77B_Misirg

1w Device_1(0F 778)

= Ci Alairn M aragemert
¢ ER Analog Al
PO al

lies OFTTE_Mising

) gmam Dlevice_1(0P-77R)
=5 Gereens

i i -a Add Scresn

Sekil 2.23:Ekran ekleme ve ismlendirme

Giris cikis (1/0) verilerini ekranda gortintilemek icin son olarak OBJECT penceresini
aciniz.( object ya da diger alanlarin calisma penceresinde siirekli kalmasini istiyorsamz &
ikonu ile sabitleyiniz).Su seviyesini aktaran icon’'u maus ile ekrana tasiyinz.

o

| & smem

I e =

L]
[ W s -

BR lies=alawe
>

<
=8 Moo fems b 0D |
=3 Filloral_C o s, GF 500
=i Fllessl Samme DA TR

EESE N I B A

Sekil 2.24: Ekranda 1/O olusturma
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Ikinci bir yol olarak, Tools meniisiinden simple object altindaki 1/0 field semboluinii
ekrana tasiyarak veri aktarabilirsiniz.

Ekranda veri alanm oluisturduktan sonra, 1/0 field 6zelliklerini yapilandirimz.

Y apilandirma properties alamnda olusturulmali.

I/O field icin properties mentsiinde karsimiza ¢ikan ekran sekil 2.25 dir.

| @ Geners
P Froperties
} Anirnations
| Everis

Sekil 2.25: 1/O datatipi belirleme

sirasiyla;

-veri tipi(1nput/output, input ve output)

-formati (binary,date, date/tame, decimal, hexadecimal ve string)

-sinir degeri ( say1 olarak)

ayarlayiniz.

Ekrana tasidigimiz 1/O field alammnin fiziksd boyutlarim mause yardimiyla ya da
properties menisiindeki Layout ile belirleyebilirsiniz. Alan renklendirilmesi vb. tim
yapilandirmalar: da gergeklestirbilirsiniz.

| @&
|| m Generd | =
P Properies =
W jppearance Paosition Size Margins

= | = Left ’2—
I| = Right 2|

Top |2
Bottom [z |

|ne

Sekil 2.26: 1/0 sahasinin ekran boyutlarim ayarlama

Bit ayarlama

Operatér pandi Gzerinden O ya da 1 cikis1 elde etmek icin kullanlir. Ekran Uzerine
buton objesi yerlestirdikten sonra events menisiinden bu islemi gerceklestirebiliriz. Edit bits
altinda set bit segilmelidir. Ekrandaki text kismina aktif duruma getirilecek cikisin ismi
yazilmalidir.
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2.1.12. Bar Grafigi

Sekil 2.27: Bit ayarlama

il Pakyqen

il Elipow

@ crch

B mactengla

] Tastriaid
ICEELET

% DabiTimeFRsd

E Araghie [0 Fald
A fymbalic 5 Fak
D Araphice Ve

Inharsw Chjadss
draphks
| Libram

Ornekteki sivi seviyesini grafikle de gormek isterseniz Tools meniisiinden bar segerek
gerceklestirebilirsiniz. Sekil 2.28' de gosterildigi gibi bar sembollinii ekrana tasiyip properties
de yapilandirimiz. Y apilandirmada alt ve Ust limitleri yazip ilgili tagi atayiniz.

Bar grafigi olusturma

Sekil 2.28: Bar grafigi olustur ma

Bar grafigi yapilandirdiktan sonra Layout menustinden fiziksd Olgllendirme ve

renklendirmeyi yapiniz. Scalas ile barin gosterge degerlerini 6lgeklendiriniz.

31



.qu.._-u.
= Filllged Wobw D6 | 0B
-5 Pl Coreta.. 00
ui | Filew Sor D6 | O
= Flllaml we [8|

| e o

[ A ——

Sekil 2.29: Bar grafigi ile PLC baglantisim1 saglama
Fix

Luytnal

- ararsd
J Froperes
-

= Tgak
& Flhr v
- Lty
- e
- Sedes

| b Anmstinnes

Sekil 2.30: Bar grafigi fiziksel boyutlarin ayarlama

[ Gereral
P Froperties
W Lppearance
m Layout
| Tt
B Flashing
m Limits

e

Scales

Settings

Large interval |10

Mark increment label |5 E:

Elements
Ty Display acale

B sz
P scales
P Animations

Number of subdrvisions [1 ﬂ

Seale labels

~* Detimal flaces

Total lergth |3 3 E‘IE,UD,- 0

Sekil 2.31: Bar grafigi kala hassasiyeti belirleme
2.1.13. Ekranda Y az Kullanmak

Tools menuisiinden text field'i secerek ekrana tasiyimz. Properties menusiinden text
bolimiine, ekranda gorinmesini istediginiz yaziy: yaziniz.

EIATIC PANEL

L]

Sekil 2.32: Ekranda text olustur mak
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General
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} Propertl&s
b Arimations

Sekil 2.33: Texti yazma
Ornekteki su sevyesini gosteren bar grafiginin yanina“ W harfini text olarak yazinz.

| waT DFRL | e Pl XY el
-y BN 0000 | W W ooo0 |

N — ) |<g"
A SN 0000 1 -

Sekil 2.34: Text hazirlama or negi
Ayni islemi seker, aroma ve konsantre icin tekrarlayimz.

2.1.14. Ekranda Buton Objes Olusturmak

Ekranda buton olusturmak icin Tools menlsiinden button sembolini mauseun sol
tusu ile tiklayarak ekranda istediginiz yere siiriikleyiniz. Properties menisiinden text ya da
grafik olarak diizenleyiniz.
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Sekil 2.36: Grafik buton olustur mak istenir se mentide graphic segenegi tercih edilir

General

WAl Feml
& Temt & Taa £ Tmd b
= Broph Tt CFF (s
7 ircikle

[Tz
Hrtwy Twsd O F |

Hotkey [para |

| e
b Fropates
¥ awenons
b Evenia

Turuncu renkli bolgeye tiklanarak gikan mentiden var olan grafiklerden uygun olan
secilebilir ya da dosyadan secilerek yeni grafik olusturulabilir.
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Sekil 2.37: Buton resmi belirleme
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Sekil 2.38: Buton grafigi ozellikleri belifTeme
2.1.15. Cok Konumlu Buton Objéleri

Tool mentisiinden buton objesini ekrana maus yardimiyla sirikleyiniz.

3 General. General
P FProperties
P Animations Button mode Graphic
Events | |
4 £ Tent & Graphic  Graphics list

* Graphic Graphic OFF j

= Invisible GraphicON [~

1| | - |
Hotkey |None j

Sekil 2.39: Grafik atama

Ozelliklerden Graphic secenegini isaretleyiniz. Cok fonksiyonlu tusun OFF konumu
icin grafik atayimz. ONN konumu igin farkl: bir grafik atayinz.

2.1.16. Animasyon

Simple object meniisiinden bir sekil seciniz ve ekrana tasiyimz. Sekil yerine grafik de
secilehilir. Tkinci asama olarak Properties meniisiinden animasyon segenegine geginiz. Seklin
hareket yonuni secip Tag atamasinm gergeklestiriniz.
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Sekil 2.40: Hareketli sekil olusturma

2.1.17. Fonksiyon Tuslar:

Fonksiyon tusu sayist kullamlan operator paneli tipine gore degisir. Fonksiyon

tuslarimn gend kullammlar: asagidaki tabloda verilmistir.

[EL LIHIT-RRT L)

L s o

Leatnraaly

Lesdlers

Leadlrra i arra ass LATET o] | ET r rhal 35:0n A h

EEERITTRE W T FI

NENEE:

Sekil 2.41: Kullamlan tuslarin ozellikleri

Henliz  kullamimayan
tus.

Genel  kullamm igin
atanmis  tus (Tamplete
ekranindan.)

Sadece bulundugu
ekran icin atanmus tus.

Hem genel hem kismi
kullamm icin atanmus tus.
Kisayol tusu.

Template ekramndan
Gerceklestireceginiz
atamalar gend  kullanim
icindir ve tim ekranlarda
karsimza gikacaktir.

F ile gosterimi yapilan tusalar ekran fonksiyonlarr igin kullanlir.
K ileismlendirilen tuslar PLC cihazi ileilgili fonksiyonlar igin tercih edilir.
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2.1.18. Gorsel Sekil Tammlama

e k]

[ Tt Fakd

[R] 1P

F Dabe T Foad
Bl treche lCRad
OE fprianbc KoMl
[ drechir i
B budisr

E febh

v

irharwrd S

SETTY

Sekil 2.42: Fonfsiyon tuslara sekil ekleme
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Sekil 2.43: Fonksiyon tuslarina klasorden sekil ekleme
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2.1.19. Verileri Grafiksel Olarak Gérme (Trend Wiev)

Surekli degisim halindeki verileri garfiksel olarak gérmek amaciyla kullanilir. Trend
wiev adiyla yeni ekran olusturunuz.

: @@ Tags I = Alarm Logs |E
L, OPZ70_Mising A
= sems Mixig Staton{0P 27067 o

Sekil 2.44: Trend wiev ekleme pencered

Tools menisiinden Trend wiev sembolUni ekrana tasiyimz. Daha sonra properties
menisiinden hangi verilerle grafik olusturmak istediginizi belirleyiniz. Grafigin gorsel
seceneklerini renk yazi boyutu ve girdi ayarlarini bu meniiden gerceklestiriniz.
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E B
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Sekil 2.45 Trend wiev ekleme mendsi

Trend wiev sekil olarak ekrana yerlestirildikten sonra PLC ile veri haberlegsmesini
saglamak icin properties mentstinden ilgili tagi atayiniz.

Bu tip bir gosterim degisimi zaman gore ya da farkli degerlere gore takip edilmesi
istenilen uygulamalarda tercih edilir.
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2.1.20. Birden Cok Sayfa Arasinda Gegis
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Sekil 2.46: sayfalar aras gegis icin ana ekran olustur ma

Operatér pandinde sayfalar arasinda gegis yapabilmek icin 6nce ana sayfa ya da giris
sayfasi olusturunuz. Bu amaglailk ekran sayfasim isim degistirerek ana sayfa adin veriniz.
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Sekil 2.48: Sayfa segim ekram hazirlama

Mausun sol tusuyla tim sayfalar teker teker ekrana tasiyimz. Tasima isleminden
sonra ekrandaki sekilleri istediginiz sekil ve renkte diizenleyebilirsiniz
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(' UYGULAMA FAALIYETI

)

En az iki sayfadan olusan PLC cihazi
islemin grafiksel (zaman, seviye vb.) olar

nin ¢ikiglarin kontrol edildigi ve yapilan
ak operatér paneinde gosterildigi ayrica

tasarlayacagimz sistemdeki olusabilecek muhtemel hatalarin operatér panelinde bdlirtildigi
pand ve PLC programin yaparak baglantilarint gerceklestiriniz ve sistemi agagida verilen

islem basamaklar: ve dnerilere gore galistiriniz.

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Operattr pandi programlama editoriinde

. o . yeni proje olusturmak icin sistemin
@ Sistemin ihtiyaglarm tespit etmek. ihtiyaclarini  yazihh  dokiiman olarak
belirleyiniz.

@ Panelde kulanilacak sayfa sayisim tespit
etmek.

Hazirlayacaginiz program igin gerekli
detaylar1 belirleyiniz. Detay sayisi igin
gerekli sayfa (screen) sayisimt tespit
ediniz.

@ Sayfamn gorsd dizaynim yapmak.

Tim sayfalarda olmasint istediginiz
Ozellikleri belirleyiniz. Bu o6zdliklere
uygun template (ana kalip) ekramm
olusturunuz. Giris sayfasini tim sayfalara
ulasabilecek sekile tasarlayiniz.

@ Sayfa dizayminda buton, lamba, grafik
Ogelerini kumanda edilen programla
irtibatlandirmak.

PLC cihaziniza yukli 6rnek programa
uygun sekilde sistem parametrelerini
ayarlayiniz.

I/O, grafiksel veri (trend wiev), gorsel
sekil, sayisal veri, metin tammlarim
Orneginize uygun olarak gerceklestiriniz.

@ Programi derlemek.

Programlama editériinde
gerceklestirdiginiz program uygun bir
isimle kaydediniz.
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PERFORMANSTESTI

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet | Hayrr

1 | Atdlye gcalisma kurallarina uygun sekilde giyindiniz mi?

> Ogretmeninizden konuyla ilgili yeterli teknik bilgi aldimz
mi?

3 | Program érnekleri PLC' de yukli ma?

4 | PLC yeuygun operattr pandini segtiniz mi?

5 Kullanacagimz operatOr panelini device setting menusiinden
sectiniz mi?

6 | Rename secenegi ileyeniden isimlendirdiniz mi?

7 Program Orneginiz igin yeterli sayida ekran (screen)
olusturdunuz mu?
Olusturdugunuz ~ ekranlart  uygun  sekilde  yeniden

8 adlandirdimz mi? Operatdr pandi ile PC arasinda uygun
baglantiy1 sagladimz mi?

9 Operatér panei ile PLC arasinda uygun baglanti ve
haberlesme saglandi mi?

10 PLC opeattr pandi ve PC arasinda haberlesme
saglanabiliyor mu?

11 Kalip ekrammim (template) kendi adinmz, logonuz,saat ve tarih
olacak sekilde dizenlediniz mi.

12 Birinci sayfay1 diger sayfalara gecis icin uygun sekilde
fonksiyon tuglarini atadiniz mi?

13 | Sayisal veri, metin ve bar tammladimiz mi?

14 | Gorsd ve grafiksel veri tammladimz mi?

15 | Yazdigimz program kaydettiniz mi?

DUSUNCELER

DEGERLENDIRME

Kontrol listesindeki davranslar: sirasiyla uygulayabilmelisiniz. Uygulayamadigimz

davranistan diger davramsa gecmek mimkiin olamayacagindan faaliyeti tekrar eimelisiniz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Sistemin gerektirdigi hata mesajlarim eksiksiz yapabil eceksiniz.

(ARASTIRMA )

Operatér pandinde kullamcisinin gérmesi ya da midahale eimesi gereken asamalar
neler olabilir? Degisik markalarin program editorleri icin kullarilan alarm menilerini
arastirimz.

Hata mesajlarim gérmek icin alarm pencereleri hazirlanmalidir.

Alarm pencereleri alarm tipine gore konfigure edilir.

Genel anlamda iki tip alarm penceresi kullanilir.

Ozel amagh uyar ekranlari dizenlenebilir. Biz genel alarm pencerelerini
inceleyecegiz.

Alarm kullammm amacina goreiki tip olarak verilecektir.

3. HATA MESAJLARINI HAZIRLAMA

DISCRETE ALARM: Gésterge ya da sistem verilerinde ayarlanan sinirlar icinde
degisim olustugunda alarm verilmesi istenirse kullanlir. Durum bildirir.

Q VuQQ

ANALOG ALARM: Sistem icinde ayarlanan limitler icinde degisim oldugunda
alarm verilmesi icin kullanilir. Analog veri bildirir.

3.1. Discrete Alarm

Operatér pandinde gorilmesini istediginiz verinin alarm penceresi ile tag baglantisint
saglayimz.

@& [Main Screen I 25" Cor
] Detail_0_1 ~

1 Detail 0_2 T

1 Main Screen

1 Section_0 T - g
= g Communication dlelLy

‘ariable_1 Chrl+2

- -t -

2

Sekil 3.1: Alarm penceres icin baglant olustur ma
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Ornekte bir valfin agik mi ya da kapali mi oldugu goriilmek istenmis ve buna gére
alarm penceresi ileilgili tag haberlesmesi saglanmustir.

ks OPT7R_Miang - el U el
= yaa Bediengesat_1(0F 778) bt i)
= 5 Sewan: e i e
4 i Sceon | ) s W e T
] Templale B Fillevel_ water Conmection_| e D L DEW 2
g g;‘:—g—l B Fillevel Concentrate  Connection L e DE 1 DEW 4
O Fillovels E rillevel_suow Canection 1 It 06 1 DEW 6
L Man Screen E rillevel o Connection_1 ke 06 1DEWE
[ Section_0 - 5
= .-:-9 L 2N l Warhve Stabus Cionnection _1 jlnt : j
+= Tagp
o5 Conmections

G Al

1

Sekil 3.2: Alarm verilmes istenen degerin segimi

Daha sonra ALARM MANAGEMANT mentsiinden DISCRETE ALARM penceresi
atayinmz.

FillLevel_‘Water
FillLevel_Concentrate

| »’. Alare Managerment
B2 Analog Alams

: Open editor
“y Recipes & Add Discreteyalarm
Add Falder

LA [

TR T
o
=
2

o] 3':}4 Language 5¢ .
# g Version Management | r. Copy
e e s — o

Flat Copy

m—

Sekil 3.3: Alarm penceres ekleme



Alarm kosullar: olustugunda kullanilmasin istediginiz ikaz seklini seginiz.

# cereral General
F Properbes
P Evenis

Sekil 3.4: Uyari tipinin secimi

@

Trigger

Sekil 3.5: Tagileilgili Bit atamasinm sekildeki gibi yaplandirimz

o
i Trigger

W Infobext

B Process

i Trigger
| B

|
| we

Sekil 3.6: Alarm verilmes gereken konum segimi
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Sekil 3.7: Sistemde kullanillan discrete alarm listes

3.2. Analog Alarm

Analog alarmicin gerekli tag olusturunuz.

] Detal 01
] Detail 0.2
[C] Main Screen
] Section_D
& Communication

£

ariable_1 Chrl+2

&-&-&-B-E

Sekil 3.8: Alarm pencered ici tag olustur ma

Ornek olarak mikser hizi kullanilmistir. Gerekli haberlesme baglantisini yapiniz.
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Sekil 3.9: Alarm verilmes istenen verinin PLC ile veri baglantis atamasi

@@ ] ™Main Screen | _§* Cor
PN

& Communication
== Tags

i Pame |
[ -3 3
=% Cycles !

= g Alarm Management = FillLevel_water
Open editor ptrate
Add Analog alarml
Add Folder

Sekil 3.10: Analog alarm penceres atama
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Sekildeki gibi Analog alarm penceresi atayiniz.

| m General
P Properties
m Infotext
B Process

 Trigger
P Events

@&

Trigger |

Settings

Tag [<Motag>

Lirnit
Trigger mode
Delay

Ty =
fm P o o (w E

resis [ o

Sekil 3.11: Alarm penceres ile mixer hizimin baglantisinin yapilmas

» Ganeral

b Propertes
& [rfobest
®m Procses
i Trigger

b Euenis

a
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W Trigger
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Sekil 3.12: Alt ve st iz sinirlarim belirleyiniz.Alt sinir icin DUSUK HIZ (st sinir igin ise
YUK SEK HIZ uyaria alarm pencer esinde gor Ul ecektir
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3.3. Alarm Mesaj1 Penceresi Hazirlama

Alarm metinleri igin mesaj penceresi olusturmak gerekebilir. Bu pencereyi hazirlamak
icin Yeni pencere ekleyiniz (ADD SCREEN ) ve pencerenin adimi rename segenegi ile
MESAJ olarak degistiriniz.

@}@ [C] Start Screen ‘S'

L OP778_Mixing
= waee Device 1(0P 778)
= 5 Screens

Add Screen
1 Template
] FillLevels
1 Screen_.
[] Start Sgy

= _55: Communica
== Tags
25" Connection®
=& Cycles

= U Alarm Management l'i
El A.oclee blaaa. .

Sekil 3.13: Pencere ekleme

Ak L 3P
| girmpla Objacts
Enhanced Chiects

SIMATIC PAREL
1/1/1999 12:00:00 PM | 4711..
Message Text .... Message Text.

.... Message Text .... Message
Text .... Message Text

e Usar View

B Recipe View

Sekil 3.13: Mikro pand igin alarm mesaj1 ekleme

TOOIS meniisiinden ALARM WIEV sembolinii ekrana tastyiniz.
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Sekil 3.14: Mesaj penceresnde gor tlecek alarm tipinin belirlenmes

@6

Visible columns
Al romber
v Time

| Shebus

W flarmm ket

_| Date
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LOUmnS &

Column properties

[
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[# Sortirg by dateftime passible
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Saort
| " Odest alatni First
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Sekil 3.15: Alarm mesajlarimin aralanma seklini seciniz. Siralama hata mesajlarinin ekranda
yazi olarak goértlme airalarinm belirler.
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(' UYGULAMA FAALIYETI

)

Bir sistem tasarim yaparak, bu sisteme ait muhtemel calisma hatalarimi ve bu hatalarin
sistem tarafindan nasil tespit edilebilecegini ve operatdr pandi ile sistemi kontrol eden kisiye
nasil aktarilacagim tasarlayarak kontrol programini olusturunuz; sistem elemanlarim temin
ederek baglantilar: yapimz ve sistemi galistiriniz.

Islem Basamaklari Oneriler
@ PLC'de olusturdugunuz programin hata
@ Sistemde meydana gelecek muhtemel olusturabilecek ya da  disardan
hatalar1 tespit etmek. sinirlandirmalarinin gordlmesini

istediginiz kistmlarim belirleyiniz.

@ Meydana gelen hatalardan dncelikli olam
tespit etmek.

@ Hat oncelikli cikislar: beirleyiniz.
@ Bdirlediginiz ¢ikislarin hangi hata tipine
karsilik geldigini beirleyiniz.

@ Hata noktasindan gelen sinyali kontrol
Unitesine girmek.

@ Alarm penceresi tarafindan denetlenecek
cikisa uygun alarm penceresini Seginiz
Analog ya da Discreete alarm tipi midir
karar veriniz.

@ Mesgj1 verecek sekilde operator pandi
programim diizenlemek.

@ Ekranda gorulmesini istediginiz alarm
pencerelerini ve hata mesaj1 penceresini
program editorlyle gergeklestiriniz.
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PERFORMANSTESTI

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayr

1 | Atdlye ¢alisma kurallarina uygun sekilde giyindinizmi?
> Ogretmeninizden konuylailgili yeterli teknik bilgi alciniz
m?
3 | Program érnekleri PLC' de yukli ma?
4 | Operatér panelinde alarm mendlerini incelediniz mi?
5 | Analog alarm penceresi uygulamasi yaptiniz nm?
6 | Discrete alarm penceresi uygulamas: yaptimz m?
7 | Alarm mesgjlar igin pencere hazirladiniz mi?
DUSUNCELER
DEGERLENDIRME

Kontrol listesindeki davranslar: sirasiyla uygulayabilmelisiniz. Uygulayamadigimz
davranistan diger davramsa gecmek mimkiin olamayacagindan faaliyeti tekrar eimelisiniz.
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OGRENME FAALIYETIi—+4

( AMAC )

Y apilan program operatér paneine hatasiz yikl eyebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

@  Farkli markalar tarafindan kullamilan operatdr panellerinin PLC cihazlar: ile

haberlesme protokollerini inceleyiniz.
/] Editérde hazirlanan programin yiklenmes sirasinda hangi ortak 6zelliklerin

kullanmldigim arastirimz.

4., PROGRAMI| OPERTOR PANELINE
YUKLEMEK
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Sekil 4.1: Operattr paneli ile PL C haberlesme penceres

53



Kullandigimz operatdr paneli ile PLC cihazi arasinda haberlesme ayarlarim kontrol
ediniz. Haberleseme ayarlar1 dogru gerceklestirilemeyen operattér pandi ile PLC birbirini
haberlesme protokolu,
haberlesmesini yapilacag: rak adresi dogru mu? Kullandiginmiz PLC cihazinin markasi hatasiz

géremez. Vei aktarim hiz,
olarak girilmis mi? Kontrol ediniz.
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Sekil 4.2: Program transfer ayarlari penceres

Proje menusiinden transferi oradan da transfer ayarlarim resimde goruldigi gibi

seginiz.
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Sekil 4.3: PLC’deki transfer adresi belirleme penceres
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Transfer ayarlarim PLC ve operatdr paneine uygun sekilde gerceklestiriniz. Transfer
islemini gerceklestirip operatdr panelinden uygulamalarim yapinz.
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(' UYGULAMA FAALIYETI

)

Hazirladiginiz kontrol programini asagidaki islem basamaklar: ve Onerileri dikkate

alarak operator paneline yukleyiniz.

Islem Basamaklar Oneriler
@ Program araciligr ile bilgisayar ve
operatdr pandi arasinda haberlesme | @ Haberlesme protokollerini  sisteminize
irtibatintn ~ kurulmasi  ve  iletisimin uygun sekilde ayarlayimz.
saglanmasi.
@ Operattr paned  editorine  yazilan ,
programin gerekli yonergeleri izleyerek 2 grrr?gliﬁérnilni tegtagdﬁﬁz edip  uygulama
kontrol elemanina aktarilmasi. '
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PERFORMANSTESTI

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayr

1 PL C cihazimizin markasina uygun haberlegsme protokol inti
sectiniz mi?

2 | Vei aktarim hizimi dogru ayarladimz mi?

3 | Transfer ayarlarim gergeklestirdiniz mi?

4 | Operatdr pandli ile PLC arasinda baglanti kuruldu mu?

5 Operatér panelinde gerceklestirdiginiz fonksiyon ve diger
goérevleri ekranda denediniz mi?

DUSUNCELER
DEGERLENDIRME

Kontrol listesindeki davranslar: sirasiyla uygulayabilmelisiniz. Uygulayamadigimz

davranistan diger davramsa gecmek mimkiin olamayacagindan faaliyeti tekrar eimelisiniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

MODUL YETERLIK OLCME (PERFORMANS TESTI)

1.

Baslangi¢ ekramndan asagidaki 6zelliklerde proje olusturunuz.

Kiglk makine segcenegini kullamniz.

TP 170 A serili operattr paneli seginiz.

1FB1 haberlesme turuni seginiz.

Simatic s7 200 PLC cihazin seginiz.

Template (kalip) ekranda kendi adimzi kullanimz, tarih ve alarm penceresini
seciniz.

Bir adet secim ekran (section screen) ve 3 adet detay (detail) ekran seginiz.
Diger secenekleri siirekli next butonuyla projenizi sonuclandirin.

[SESEERCECRORORN

Baslangi¢ ekranindan aym uygulamay: 6gretmeninizin gézetiminde Large mashine ve
diger sistemler igin de uygulayimz.

Olusturdugunuz projeyi aginmz, Device segenegi ile cihaz tipini OP177DP olarak
degistiriniz.

Degistirdiginiz cihazin ismini maus yardimyla rename segenegini kullanarak
degistiriniz.

Add screen secenegiyle ekran ekleyiniz.

New oproject menistinden baglangi¢ sayfasina déniniz.

OP177B COLOR PN/DP cihazin seginiz.

1F1B haberlesme tipini seginiz.

SIMATIC S7 300/400 PLC cihazim seginiz.

Ekram asagidaki sekilde ayarlayimz.

[SECRORNY

Hws Gl e e Ipee Hebin e Seier bl
10 - Bl R,

L ;:_I' e | Wk e e [ e e A% BaME EPU TG un
Sekil

58



Bir ana ekran 3 detay ekrani seginiz.

Surekli next segenegiyle proje tasariminm tamamlayiniz.
Projenizi bu sekliyle kendi adimizla kaydediniz.

TUm uygulamalar bu proje 6rnegi Uzerinden gerceklestirilecek.

ail 0.0 ekramm aginiz.

-Text field ikonunu mause ile ekrana stiriikleyiniz.
-Actigimz text ekramna adimiz yaziniz.
-Properties mentisiinden text igin istediginiz diizenlemeleri yapimz.

1]

1]

1]

a

Det

@  -simple object menlsini aginiz.
1]

1]

1]

@  -Properties agik degilse wiev mentisiinden ekleyebilirsiniz.
T

ool menlisinden TEXT objesini ekrana tagtyiniz.
@  -properties ayarlarindan MOTOR HIZI yazinz.
@  -PLC iletag baglantisimi properties mentisiinden gergeklestiriniz.
F1 fonksiyon tusunu her sayfada ana ekrana donmek icin atayiniz.
-Template ekramin seginiz.
-F1 fonksiyon tusunu seginiz.
-Properties'ten GRAFIK'i, isaretleyiniz.
-Grafiklerden HOMFE' u seginiz.
-Events menlisiinden PRESS'i seginiz.

[SEORORORN
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DERECELEME OLCEGI

Modulin Adu
Konu Operattr Panelleri.
Amag

Modil Egitimini
Alanin:

Adi ve Soyadi

ACIKLAMA: Bu faaliyeti gergeklestirirken asagidaki dereceleme 0Olgegini  bir
arkadagimizin doldurmasini isteyiniz. Sadeceilgili alam doldurunuz.

Asagida listedenen davramiglarin her birinde 6grencide gozleyemedi iseniz (0), zayif
nitelikte gozlediniz ise (1), orta dizeyde gozledi iseniz (2) ve iyi nitelikte gozlediniz ise

(3) rakaminin altindaki ilgili kutucuga X isareti koyunuz.

GOZLENECEK DAVRANISLAR

DEGER OLCEGI

oO|1|2)3

Is glvenligi tedbirlerini ama.

Isi zamaninda bitirebilme.

Konuylailgili teorik yeterlilige sahip olma.

Islem basamaklarin dogru sirayla gergeklestirme.

Islemin amaci hakkinda bilgi sahibi olma.

Ornekleri gelistirebilme.

Yapilacak ise uygun operatdr panelin segebilme.

Operatér panelini programlama mantigin kavrama.

© [N | | B|W|N|PF

yapabilme.

Sisteme ait kontrol girislerini operatdr pandi Uzerinden

etme.

Sisteme ait hata mesajlarim operatdr paneli Uzerinde ifade

11 | Yapilan programi operator pandine yikleme.

haberlesme baglantilarim yapma.

Sistem elemanlari ile operatdr paneli arasindaki enerji ve

TOPLAM PUAN

DUSUNCELER
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